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Safety statement

1.1 Safety statement ) ) )
« Please only use power adapter/source specilla designed for this product or
& certified by your country/region;
* Do not operate in humid emvironment;
+ Do not operate in flammable and explosive environment;
* Please keep the product surface clean and dry.

1.2 Warnings « When using L1 electric soldering iron, please turn off the power when you finish
using or want to leave, beware of fire;
* When the power supply is switched on, the temperature of the soldering

iron head will reach 100°C - 500°C to prevent burns;
* Do not immerse the L1 electric soldering iron in water or use it with wet
hands to prevent leakage.

1.3 Precautions o ) -
« The soldering iron control end is composed of precision components, please

@ avoid falling;
« Working continuously above 350°C for 5 minutes, or using continuously for 40
minutes, the temperature of the soldering iron control end will reach above 50°C;
« During use, due to the heating element, the soldering iron tip may emit slight
smoke, which is a normal phenomenon.



(D Soldering tip heating end

(2) Fastener

(3 Soldering tip connection end
(@) Soldering tip insertion end
(5 Aluminium alloy body

(&) Button A

(7 Button B

OLED display

(9 Type-C interface




Instructions for use

3.1 Install

1) Insert the soldering tip connection end into the soldering tip insertion end of L1.

2) Connect the Type-C data cable to the Type-C interface of L1, switch on the power supply,
and follow the instructions.
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3.2 Operation method and OLED screen display

1) When the power is turned on, the OLED screen first displays the brand icon and then an animation showing
how to insert a soldering iron head; After the soldering iron head is inserted, a prompt to enter the setup
mode animation is displayed.

A Note: Do not touch the tip of the soldering iron after the power is turned on to prevent burns.

Button A Button B
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2) Then quickly double-click "Button A" to enter the settings interface. Press "Button A" again to select the
settings option.

3) After selecting the settings, press and hold "Button A" for two seconds to enter the settings interface.
After setting up, press and hold "Button A" for two seconds to return to the settings interface.

Settings option Settings interface

A
Rated Power |[ard
4

3.1 Rated power setting (factory set to 50W)
/ ol w Short press "Button B" to step 10W each time (0-100W), and
[ ——)
long press to step fast.

3.2 Delayed dormancy setting (factory setting is 3M)

A
Delayed Dormancy g @ E | M Short press "Button B" to step (0-60M) at 3M time each time,
h ( ——)
= and long press to step fast.

3.3 Direction Setting

Press the "Button B" to select and set
the screen display direction to

R (forward) or L (reverse).

o A .
Direction
v

3.4 Language setting

A Press the "Button B" to select whether
Language —>
e o to set the language to English or

Chinese.



4) After setting up, quickly double-click "Button A" to enter the work interface.
5) Then set the preset temperature: Short press "Button B" to step up the temperature at 10°C each time
(100-500°C), long press to quickly step up.

Current preset Real-time voltage
temperature Working interface and units (V)
(100-500°C)

Real-time temperature
and unit (°C)

6) When the setting is complete, wait for the temperature to heat up to the preset value and then start working.
(Note: Double-click "Button A" quickly to return to the selection of Settings, double-click "button A" again to
return to the work interface.)

Sleep interface

7) In the working state, stand for 3 minutes (factory preset value, can be changed through the delayed sleep
setting interface), will enter the sleep state, the iron head will cool down to 100°C. When sensing movement,
it will exit the hibernation state, automatically return to the working state, and the iron head will heat up to the
working temperature before hibernation.



3.3 Replace soldering tip
1) Please replace the soldering tip after power off.
2) Pull out the original soldering tip and reinsert the other soldering iron tip.

. ¥

3.4 Maintenance of soldering tips

1) When not in use for a long time, it is recommended that the soldering tip be properly tinned to prevent
oxidation.

2) Do not leave the iron head in a high temperature heating state for a long time to avoid dry burning;

3) When soldering, do not apply too much pressure on the soldering tip to rub the soldering point to avoid
damage to the tip;

4) Never allow rough materials or files to be used to clean the soldering tip;

5) If the surface of the soldering tip has been oxidized and does not stick to tin, User can carefully rub it with
600-800 mesh gold steel emery cloth and clean it with ethyl propanol or an equivalent solution as needed,
then head to 200°C, and dip tin immediately to prevent oxidation;

6) Do not use fluxes that contain too much oxygen or acid, but use only synthetic resins or activated resin fluxes.



4.1 Product parameters

4.1 Worki

Parameter

Screen OLED
Interface Type-C
Body 95mm

Size
Soldering tip | Diameter 5mm, Approximately 102mm in length
Body weight 249
ng parameters
Power 45W

Temperature control range

100°C - 500°C

Temperature stability

+3%

Soldering tip resistance to ground

<2Q




Product List

5.1 Product list
1) L1 Product list 2) L1 PLUS Product list

e (1x) L1 Smart Soldering Iron Pen
e (6x) Soldering Iron Head

* (1x) 65W PD Power Adapter

* (1x) Charging Cable

Aluminium Alloy Bracket
Cleaning Sponge
Cleaning Wire Ball
Accessory Clip

)
)
)
) Charging Cable
)
)
)
)



Warranty card

6.1 Warranty regulations

1) The warranty period for this product is 12 months from the date of purchase.

2) Within 7 days of purchase, if a performance fault is found, the product can be returned, replaced, or
maintained by contacting customer service.

3) For any questions, please contact your dealer.

6.2 The following situations are not covered by the warranty:
1) Product damage caused by improper use, maintenance, or storage.

2) Lack of after-sales vouchers and valid invoices.

3) Damage caused by force majeure.

The company reserves the right to modify the above provisions, without violating relevant national laws and
regulations. We have the final right of interpretation.



6.3 Maintenance information

User name:

Telephone:

E-mail:

Address:

Purchase date:

Maintenance reasons:

Manufacturer Information

Manufacturer: Freemax Technology Co.,Ltd

Address: Flat C, 2/F, Infotech Centre, 21 Hung To Road, Kwun Tong, Hong Kong
T: + 852 3590 9790

E: hello@arrowmax-rc.com

www.am-smart.com
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Sicherheitshinweis

1.1 Sicherheitshinweis .+ Bitte verwenden Sie nur Netzteile/Quellen, die fiir dieses Produkt vorgesehen
oder von lhrem Land/Ihrer Region zertifiziert sind;
& ¢ Nicht in feuchter Umgebung betreiben;
« Nicht in entflammbaren und explosiven Umgebungen betreiben;
« Bitte halten Sie die Produktoberflache sauber und trocken.

+ Wenn Sie den elektrischen Lotkolben L1 verwenden, schalten Sie bitte den
1.2 Wamungen Strom aus, wenn Sie die Arbeit beenden oder das Haus verlassen wollen, um
& Brandgefahr zu vermeiden;
« Wenn die Stromversorgung eingeschaltet wird, erreicht die Temperatur des
Lotkolbenkopfes 100°C - 500°C, um Verbrennungen zu vermeiden;
» Tauchen Sie den elektrischen Lotkolben L1 nicht in Wasser ein und verwenden
Sie ihn nicht mit nassen Handen, um Leckagen zu vermeiden.

1.3 VorsichtsmaBnahmen
* Das Steuerteil des Lotkolbens besteht aus Prézisionsbauteilen, bitte vermeiden
@ Sie ein Herunterfallen;
* Arbeiten kontinuierlich Gber 350°C fiir 5 Minuten, oder mit kontinuierlich fiir 40
Minuten, wird die Temperatur des Lotkolbens Kontrolle Ende tiber 50°C erreichen;
* Wahrend des Gebrauchs kann die Létkolbenspitze aufgrund des Heizelements
leicht rauchen, was eine normale Erscheinung ist.



(1) Heizende der Lotspitze

(2) Befestigungselement

(3 Anschlussende der Létspitze

(@ Einfiihrungsende fiir die Lotspitze
(5 Kérper aus Aluminiumlegierung
(®) Taste A

(@) Taste B

OLED-Display

(9 Typ-C Schnittstelle



3.1 Installieren Sie

1) Stecken Sie das Anschlussende der Lotspitze in das Einsteckende der Lotspitze von L1.

2) Schliefen Sie das Typ-C-Datenkabel an die Typ-C-Schnittstelle von L1 an, schalten Sie die
Stromversorgung ein und folgen Sie den Anweisungen.

/




3.2 Arbeitsweise und OLED-Anzeige

1) Nach dem Einschalten des Geréts zeigt der OLED-Bildschirm zunachst das Markensymbol und dann eine
Animation zum Einsetzen des Létkolbens an; Nachdem der Lotkolbenkopf eingesetzt wurde, wird eine
Aufforderung zum Aufrufen des Einrichtungsmodus angezeigt.

A Hinweis: Berlhren Sie die Spitze des Létkolbens nach dem Einschalten nicht,
um Verbrennungen zu vermeiden.

Taste A Taste B
| |

R -
v

v




2) Doppelklicken Sie dann schnell auf ,Taste A“, um die Einstellungsschnittstelle zu 6ffnen.
Driicken Sie erneut auf ,Taste A“, um die Einstellungsoption auszuwahlen.

3) Nachdem Sie die Einstellungen ausgewahlt haben, halten Sie die ,Taste A“ zwei Sekunden lang gedriickt,
um die Einstellungsoberflache zu 6ffnen. Halten Sie nach den Einstellungen ,Taste A“ zwei Sekunden lang
gedriickt, um zur Einstellungsoberflache zuriickzukehren.

Option
Einstellungen

A
Rated Power
4
s
Delayed Dormancy
hd

o A .
Direction
v

Schnittstelle
fur Einstellungen

/EI] w
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3.1 Einstellung der Nennleistung (Werkseitig auf 50 W eingestellt)
Driicken Sie kurz auf ,Taste B“, um jeweils 10 W zu schalten
(0-100 W), und driicken Sie lange, um schnell zu schalten.

3.2 Verzogerte Ruhezeit (Werkseinstellung ist 3M)

Driicken Sie die ,Taste B* kurz, um jedes Mal einen Schritt
(0-60M) in 3M-Schritten zu machen, und driicken Sie lang,

um schnell zu schalten.

3.3 Einstellung der Richtung

Driicken Sie die ,Taste B*, um die
Anzeigerichtung des Bildschirms
auszuwahlen und auf R (vorwarts) oder
L (rickwarts) einzustellen.

3.4 Einstellung der Sprache
Driicken Sie die ,Taste B*, um
auszuwahlen, ob die Sprache auf
Englisch oder Chinesisch eingestellt
werden soll.



4) Nach der Einrichtung doppelklicken Sie schnell auf die ,Taste A“, um die Arbeitsoberflache zu 6ffnen.
5) Dann stellen Sie die voreingestellte Temperatur ein: Driicken Sie kurz die ,Taste B*, um die Temperatur um
jeweils 10°C zu erhéhen (100-500°C), driicken Sie lange, um sie schnell zu erhéhen.

Aktuelle Echtzeit-Spannung

voreingestellte |  Arpeitsoberfliche / und Einheiten )
Temperatur

(100-500°C)

Temperatur und Einheit in Echtzeit (°C)

6) Wenn die Einstellung abgeschlossen ist, warten Sie, bis sich die Temperatur auf den voreingestellten Wert
erwarmt hat, und beginnen Sie dann mit der Arbeit.
(Hinweis: Doppelklicken Sie schnell auf ,Taste A, um zur Auswahl der Einstellungen zuriickzukehren,
doppelklicken Sie erneut auf ,Taste A“, um zur Arbeitsoberflache zuriickzukehren).

Sleep-Schnittstelle

7) Im Arbeitszustand, stehen fiir 3 Minuten (werkseitig voreingestellten Wert, kann durch die verzégerte
Schlaf-Einstellung-Schnittstelle geédndert werden), wird der Schlafzustand eingeben, wird der Biigelkopf auf
100°C abkuihlen. Wenn eine Bewegung erkannt wird, verldsst es den Ruhezustand, kehrt automatisch in den
Arbeitszustand zuriick und der Bligeleisenkopf erwarmt sich auf die Arbeitstemperatur vor dem Ruhezustand.



3.3 Lotspitze austauschen
1) Bitte ersetzen Sie die Létspitze nach dem Ausschalten.
2) Ziehen Sie die urspriingliche Lotspitze heraus und setzen Sie die andere Lotkolbenspitze wieder ein.

. ®

‘/“/
/ . ‘/Y

3.4 Wartung von Lo6tspitzen

1) Wenn Sie den Létkolben langere Zeit nicht benutzen, empfehlen wir, die Lotspitze zu verzinnen,
um Oxidation zu vermeiden.

2) Lassen Sie den Kopf des Lotkolbens nicht Uber einen langeren Zeitraum bei hoher Temperatur erhitzen,
um Trockenbrand zu vermeiden;

3) Uben Sie beim Léten nicht zu viel Druck auf die Létspitze aus, um die Létspitze nicht zu beschadigen;

4) Verwenden Sie niemals raue Materialien oder Feilen zum Reinigen der Lotspitze;

5) Wenn die Oberflache der Lotspitze oxidiert ist und nicht an Zinn haftet, kann der Benutzer sie vorsichtig mit
einem 600-800 mesh Goldstahl-Schmirgelleinen abreiben und bei Bedarf mit Ethylpropanol oder einer
gleichwertigen Losung reinigen, dann den Kopf auf 200 C stellen und sofort in Zinn tauchen, um eine
Oxidation zu verhindern;

6) Verwenden Sie keine Flussmittel, die zu viel Sauerstoff oder Saure enthalten, sondern verwenden Sie nur
Kunstharze oder aktivierte Harzflussmittel.



Parameter

4.1 Produktparameter

Bildschirm OLED
Schnittstelle Typ-C
Koérper 95mm
GroRe
Lotspitze Durchmesser 5mm, Lénge ca. 102mm
Koérpergewicht 249

4.1 Arbeitsparameter

Strom 45W

Bereich der Temperaturkontrolle 100°C - 500°C
Temperaturstabilitat +3%
Widerstand der Lotkolbenspitze <20

gegen Masse




5.1 Produktliste
1) L1 Produktliste

(1x) L1 Smart Lotkolbenstift
(6x) Lotkolbenkopf

(1x) 65W PD Power Adapter
(1x) Ladekabel

2) L1 PLUS Produktliste

Aluminium-Legierung Halterung
Reinigungsschwamm
Reinigungsdrahtkugel
Zubehor-Clip



Garantieschein

6.1 Warranty regulations

1) Die Garantiezeit fiir dieses Produkt betréagt 12 Monate ab dem Kaufdatum.

2) Wenn innerhalb von 7 Tagen nach dem Kauf ein Leistungsfehler festgestellt wird, kann das Produkt
zurilickgegeben, ersetzt oder gewartet werden, indem Sie sich an den Kundendienst wenden.

3) Bei Fragen wenden Sie sich bitte an lhren Handler.

6.2 Die folgenden Situationen sind nicht von der Garantie abgedeckt:

1) Produktschaden, die durch unsachgemane Verwendung, Wartung oder Lagerung verursacht wurden.
2) Fehlen von Kundendienstbelegen und gliltigen Rechnungen.

3) Schéaden, die durch héhere Gewalt verursacht wurden.

Das Unternehmen behalt sich das Recht vor, die oben genannten Bestimmungen zu &ndern, ohne gegen
die einschlagigen nationalen Gesetze und Vorschriften zu verstoen. Wir haben das endgiiltige Recht
der Auslegung.



6.3 Informationen zur Wartung

Name des Benutzers:

Telefon:

E-mail:

Addrese:

Kaufdatum:

Griinde fiir die Wartung:

Hersteller-Informationen

Hersteller: Freemax Technology Co.,Ltd

Adresse: Flat C, 2/F, Infotech Centre, 21 Hung To Road, Kwun Tong, Hong Kong
T: + 852 3590 9790

E: hello@arrowmax-rc.com
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